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Abstract of FR2725421 

The device comprises a cover (1) forming a 
chassis supporting in its upper part a reel (2) 
of thermo-weldable plastics sheaths (3) which 
form a primary waste receptacle. There is a 
sheath driving mechanism (4) followed by a 
thermo-welding mechanism (5) for forming 
sealed envelopes for volatiles and liquids. 
Loose waste vertically above the primary 
receptacle fall to its bottom to be carried by the 
sheath which is driven by friction between two 
contra rotating rollers. These are placed so as 
to permanently obtain a contact pressure with 
the sheath. The sheath quantity necessary for 
packaging the waste and the regeneration of 
the dirty surfaces is connected to the number 
of turns of the rollers. This number of turns is . 
adjustable as required by the user. 
Unthreading of the sheath thus obtained 
carries the entrapped waste under the rollers. 
Sealed closing of the sheath is achieved by 
activating a thermo-welding clamp capable of 
cutting the sheath in half. 
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DISPOSITIF POUR EMBALLER etconfiner les dechets hospitauers et/ou menagers. 

I L'invention oonceme un dispositif pour emballer les 
hets contaminants ou non issus des soins medicaux 
prodigues aux etres humains ou aux animaux ainsi que les 
dechets menagers. 

Le dispositif est constitue d'un carter (1) faisant chassis 
supportant un devidoir (2) de gains piastique thermo- 
soudable (3) formant receptacle pour deposer les dechets 
puis uh mecanisme d'entrainement (4) de la dite gaine suivi 
d'un mecanisme de themno-soudage (5) puis d'un recepta- 
cle amovible de stockage (6). 

La particularity du dispositif est d'adapter a volonte la di- 
mension de I'ernballage aux objets. 

L'invention permet de confiner les dechets dans des en- 
veloppes etanches aux emanations volatiles, odeurs et II- 
quides et ce quelle que sort la position des dites envelop- 
pes etanches pendant leur stockage et leur transport. 
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La presente invention concerne un dispositif pour emballer 
les dechets de type menagers et les dechets issus des soins 
medicaux prodigues aux etres humains et aux animaux ainsi que 
les dechets produits par les activates liees a ces soins. 

5 Lemballage des dechets actuellement est realise au moyen 

de sacs plastiques ou cartons plastifies.Ce type d'emballage ne 
per met pas de confiner correctement les gaz ou odeurs relargues 
par les dechets. 

. Le resultat se traduit par une propagation volatile de gerraes 
10 patogenes et odeurs desagreables.ee qui pose un probleme de 
contamination potentielle noiemment dans les centres de 
soins, maternitesxliniquesveterinaires.laboratoiresd analyses, 
toilettes de locaux publiques au travers des serviettes hygieniques 
feminines et plus simplement locaux poubelles d immeubles . 

15 Le dispositif selon I invention permei de remedier a cet 

inconvenient par emballage des dechets dans des enveloppes 
etanches aux gaz.odeurs et liquides et ce, quelle que soil ia 
position des dites enveloppes apres fermeture. 

Une adaptation du dispositif est note m'ment possible sur les 
20 bouches de vide ordures des immeubles garantissant alors une 
proprete constante des conduits et jouant le role de trappe anti 
odeurs a I utilisation. 

Des sytemes proches ont ete deja etudies notemment celui decrit 
dans le brevet europeen n 5 281 355 mais ce dernier oblige 
25 iutiiiskteur a poiisser ses objets pour obteriir un defilement de la 
gaine jl ny a pas de systeme d entrainement, et la fermeture des . 
sacs obtenus est simplement realisee par twistage ce qui ne 
per met pas une reelle etancheite. 

Dans le brevet europ n : 05660 le systeme decrit ne per met pas de 
30 regler automatiquement la dimension de 1 emballage et utilise un 
systeme de pince et non pas de rouleaux pour faire defiler la gaine 
La dimension de l emballage peut etre modifiee par remplacement 
dun element du mecanisme. mais pour donner a nouveau une 
dimension standart. Le mecanisme decrit n est pas fonctionne.l 
35 pour lemballage systematique de chaque depot unitaire avec 
adaptation systematique de la dimension de gaine necessaire r 
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L innovation principaie de la presenie invention est I adaptation 
systematique de la dimension de I emballage aux dechets. 

En reference a la figure I. le dispositif est constitue d un 
carter (1) faisant office de chassis supportant en partie superieure 

5 un devidoir 12) de gaine plastique thermo-soudable '3> formant 
receptacle pour deposer les dechets. un mecanisme d'entrainement 
(4) de la dite gaine juste en dessous.suivi d un mecanisme de 
thermosoudage (5) puis d un receptacle amovible 16' permettant 
Installation d un emballage secondaire en vue de vidage 

10 periodique. 

Les dechets largues a 1 aplomb du receptacle primaire tombent au 
fond de celui-ci pour etre entraines par la dite gaine 1 3 1 . elle 
meme entrainee par friction entre au moins deux rouleaux ou 
galets tournants en sens inverse 1 un par rapport a 1 autre . ceux~ci 

15 disposes d une part de facon a obtenir en permanence une 
pression de contact avec la gaine .disposes d autre part de maniere 
a ce que les surfaces de contact des dits rouleaux s eloignent au 
passage des dechets tout en conservant une pression de contact 
avec la gaine , la quantite de gaine necessaire pour 

20 embalier les dechets et regenerer les surfaces souillees etant liee 
au nombre de tours des dits rouleaux . le dit nombre de tours 
etant reglable a volonte par 1 utilisateur ou automatiquement 
par un systeme de detection. le defilement de la gaine ainsi obtenu 
entrainant les dechets emprisonnes sous les rouleaux .la fermeture 

25 etanehe etant realisee a volonte ou automatiquement par 
actionnement d une pince de thermosoudage capable de couper la 
gaine au milieu d une soudure large realisant en meme temps 
1 etanehe ite de lenveloppe eree et le fond de l enveloppe suivante. 

Un mecanisme de distribution automatique ou manuel de 
30 produit neutralisant type germicide ou autre peut etre installe au 
dessus du devidoir formant receptacle Son fonctionnement peut 
etre conditionne par liaison mecanique ou electrique au 
fonctionnement de lentraineur de gaine 

Le carter \ 1 1 peut etre surmonte d un capot articule . 
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Suivant les differents modes de realisation et suivant fig 1,2 et 3: 

-lensemble "devidoir, mecanisme dentrainement, mecanisme.de 
thermo-soudage' peut etre dissociable de la partie receptacle et 
venir s adapter sur tout type de conteneur a but de collecte de 
5 dechets /voir remplacer une trappe de vide ordures ou s integrer 
dans un plan de travail de cuisine amenagee. 

-Le devidoir (2) formant receptacle est amovible et peut etre 
change dans son integralite a chaque rechargement de gaine 
neuve. 

10 -La forme du devidoir /receptacle per met dobtenir une surface de 
depot des dechets protegee des souillures par la presence de la 
gaine . La surface de gaine polluee se retrouve enfermee avec le 
dechets lors du defilement de la gaine et la surface de depot se 
trouve regeneree par un tronqon de gaine neuve. 

15 -Le mecanisme dentrainement (4) est constitue dun jeu de 
rouleaux entraineurs 13) actionnes manuellement par un volant f 
\ un levier ( 14) ou electriquement par un moteur. 

-Le dit mecanisme peut etre actionne par l intermediaire d une 
cremaiilere reliee elle meme directement ou indirectement a un 
20 levier d actionnement manueL Une telle configuration peut 
permettre de relier un eventuet couvercle au dit levier et 
d actionner le mecanisme par manipulation du dit couvercle, 

-Dans tous les cas la rotation des rouleaux ne peut se faire que 
dans le sens voulu par interposition d un systeme de debrayage. 
25 Le debrayage peut etre obtenu par un cliquet a laine ou a bille sur 
les axes de rouleaux. 

-Les rouleaux d entrainement sont constitues d un axe central 
rigide de faible diametre enrobe d une mousse elastomere de fort 
diametre.Ce choix permet un montage a entraxes fixes, le passage 
30 des dechets se faisant par deformation du dit enrobage en mousse 
elastomere.les rouleaux sont montes en force l un contre l autre 
afin de garantir Tentrainement de la gaine a vide. 

-Les rouleaux sont solidaires en rotation grace aux engrenages (15) 
disposes en bout d'axe. Ces engrenages sont de diametres 
35 identiques pour garantir le meme nombre de tours aux rouleaux. 
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-Dans le cas ou lactionnement se fait par tnise en rotation directe 
manuelle ou motorisee ces dits engrenages sont en prise directe. 
Dans le cas oil l actionnement utilise la translation d une 
cremaillere,celle-ci peut etre placee entre les engrenages 
5 moyennant une diminution de diametre de ceux-ci . 

-Les engrenages disposes en bout d axes de rouleaux peuvent etre 
montes tournants et disposer d un alesage crante dont la forme 
permet le blocage dans un seul sens de rotation d une ou plusieurs 
lames ressofts solidaires des axes . Un tel montage assure le 
10 debrayage des rouleaux en cas d inversion du sens de rotation par 
volant manuel, levier , moteur electrique ou cremaillere. 

-L enrobage des rouleaux entraineurs disposent de plusieurs 
saignees circulaires (16) afin de ne pas refouler les liquides 
contenus dans les dechets . 

15 -Les rouleaux peuvent etre concus avec un enrobage mince sur des 
axes de faibles diametres ; les entraxes sont alors variables et la 
pression de contact maintenue par ressort de rappel entre les 
rouleaux. 

-Selon les configurations la quantite de gaine necessaire est 
obtenue soit par action manuelle avec controle visueL soit par 
detection automatique au moyen de cellules photo-electriques ou 
25 palpeurs mecaniques intalles au dessus du devidoir/receptacle sur 
un support ou un capot eventuel 

-La quantite de gaine utilisee a chaque depot peut etre standart 
pour des applications specif iques com me la collecte des serviettes 
tiygieniques feminines dans les locaux a usage pub lique , les. trains 
30 ,avions ,gare ,hotels maternites etc .... 

-La fermeture de 1 embalage par ther mo-soudage est realisee grace 
a un jeu de pinces chauffantes escamotables .(5) 

- la fermeture des dites pinces peut etre obtenue par la mise sous 
tension electrique simultanee d un electro-aimant (7) et des 
35 resistances chauffantes.(8) ou par i inter mediaire d un levier. 
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-La dite mise sous tension est obtenue par l'actionnement dun 
contacteur. Le dit contacteur peut etre actionne selon les 
configurations soit manueilement soit automatiquement en fin de 
rotation des rouleaux entraineurs 



5 -La temperature de chauffage pour ie soudage est prereglee a la 
fabrication en usine et le temps de fermeture des pinces 
chauffantes comme du temps de soudage est defini par une 
temporisation . 

-Les supports (9) de resistances chauffantes (8) de thermo- 
10 soudage peuvent etre fixes libres en rotation sur laxe rigide des 
rouleaux entraineurs ( 13) et constituer ainsi les machoires de 
pincement de la gaine. Un tel montage garantit le positionement 
de la soudure et simplifie la realisation d'ensemble. 

-Les dits supports (9) sont rendus solidaires en rotation entre eux 
15 grace aux engrenages partiels (10) disposes a leurs extre mites 

-La fermeture de la pince ainsi constitute peut etre ass uree par 
deplacement d une biellette articulee fixee sur Tune des 
machoires d une part et fixee a un electroaimant (7) d autre part. 

-La pression de fermeture peut etre limitee par un dispositif a 
20 ressort (11) integre a la dite biellette ou place en interface avec 
l electroaimant ou entre la machoire maitresse et la biellette 

-Les resistances de soudage (8) disposees sur les supports (9) 
peuvent disposer a leurs extre mites des contacts mecaniques par 
exemple a lamelles permettants de fermer le circuit electrique lors 
25 de l accostage 

-Un tel montage em peche la chauffe inopinee des resistances en 
cas de defectuosite de fermeture de pince. Le soudage ne peut 
done se faire en presence d un dechet insuffisement descendu . Le 
cablage s en trouve simplifie. 

30 -La temporisation libere la pince pour un defilement 
complementaire 

-Un contacteur manuel peut shunter la temporisation. a cet effet. 
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-La forme des surfaces de la partie chauffante des machoires qui 
rentre au contact de la gaine lors de la feroaeture de la pince peut 
posseder une excroissance capable de couper en loute ou partie la 
dite gaine au milieu de la zone soudee par fluage en phase de 
5 ramollissement . 

- Dans un configuration utilisant un levier (14) manuel direct , la 
rotation de celui-ci peut etre coaxiaie avec un rouleau et en prise 
constante avec l'engrenage debrayable du dit rouleau. 
L'actionnement du levier de faqon alternative per met le defilement 
10 de la gaine et en fin de course ferme les supports de resistances 
chauffantes qui peuvent se mettre sous tension grace a la 
fermeture du circuit par contacts a lamelles a laccostage. 

-Dans une configuration simplifiee lemballage peut se faire sans 
soudage a chaque depot , la gaine formant ainsi une chaussette 
15 dont la fermeture par soudage ou autre est asssuree uniquement 
en fin de stock ou vidage periodique Cette configuration nest pas 
applicable par contre sur vide ordure pour cause d encombrement 
du conduit com mun. 

-Pour faciliter Tamorgage lors du remplacement ,les cartouches 
neuves de gaine possedent une languette carton ou autre que I on 
20 engage dans le mecanisme d entrainement. 

En relation avec les differents elements techniques de 
realisation on met en evidence les modes de fonctionnement 
suivants: 

25 En configuration automatisee: -1 utilisateur largue ou depose 
ses dechets a l'aplomb du receptacle superieur ,le detecteur de 
presence declenche , un moteur electrique actionnant les 
rouleaux.entrainant la gaine et les dechets . Le detecteur he 
decelant plus de presence dans le receptacle superieur , les 

30 rouleaux continuent de tourner en cooperation avec une 
temporisation reglee pour garantir un defilement supple mentaire 
De defilement complementaire est destine a ne pas essayer de 
souder en presence de dechets et si on le souhaite de regenerer 
totalement les zones susceptibles d'etre souillees. L arret du 

35 moteur declenche la fermeture de la pince de soudage.le soudage 
s'effectue en cooperation avec un temporisation et le sachet coupe 
tombe dans le receptacle inferieur. L utilisateur declenche 
l embalage obligatoirement des qu il depose ses dechets. 
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En configuration semi- manuelle : L'operateur actionne un 
contacteur pour mettre en rotation les rouleaux et maintien le 
contact jusqua disparition des dechets. L abandon de ce contact 
provoque l'arret du moteur et done du defilement et 
5 simultanement par l'intermediaire d un relais temporise actionne 
le mecanisme de soudage/coupage . En fin de temporisation 
lensemble des relais redeviennent inactifs Si la pince de soudage 
ne peut pas se fermer correctement un voyant sallume et indique 
a lutilisateur de reactionner le defilement 

10 En configuration manuelle : L'operateur actionne a volonte 
le defilement et le soudage/coupage au moyen de deux contacteurs 
distincts ,un relais empechant la mise sous tension simultanee des 
deux contacteurs , Si la pince de soudage ne peut pas se fermer un 
voyant s allume et indique a l utilisateur de reactionner le 

15 defilement 

En configuration a mise en rotation manuelle directe 
L'operateur actionne a volonte un levier ou un volant relie 
mecaniquement aux rouleaux jusqu a disparition des dechets puis 
au moyen d un contacteur procede au soudage /coupage Si la pince 
20 ne peut pas se fermer un voyant s allume et indique a l utilisateur 
de reactionner le defilement 

Dans les configuration manuelle l'operateur peut omettre de 
proceder au soudage ,les dechets se trouvent alors emballes dans 
une chaussette ' mais la pression constante des rouleaux sur la 
25 gaine permet un confinement deja consequent ,de me me en cas de 
panne de la pince dans les version automatisees. Une configuration 
prevue sans soudure peut etre envisagee suivant l application et 
donner ainsi une poubelle autonome simple et bon marche. 
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REVENDICATIONS 

1) Dispositif pour embailer les dechets issus des soins medicaux 
prodigues aux etres humains ou aux animaux ainsi que les 
dechets de type menagers , du type comprenant un carter ( 1) 
faisant office de chassis supportant en partie superieure un 

5 devidoir (2) de gaine piastique thermo-soudable (3) formant 
receptacle primaire a dechets, d un mecanisme dentrainement 
(4) de la dite gaine juste en dessous, suivi d un mecanisme (5) de 
thermo-soudage realisant ainsi des enveloppes etanches aux 
emanations volatiles et liquides , caracterise en ce que les 

10 dechets largues a laplomb du receptacle primaire tombent au 
fond de celui-ci pour etre entraines par la dite gaine (3) , elle 
meme entrainee par friction entre au moins deux rouleaux ou 
galets tournants en sens inverse Tun par rapport a l autre , ceux- 
ci disposes d une part de faqon a obtenir en permanence une 

15 pression de contact avec la gaine .disposes d autre part de 
maniere a ce que les surfaces de contact des dits rouleaux 
s eloignent au passage des dechets tout en conservant une 
pression de contact avec la gaine , la quantite de gaine 
necessaire pour embailer les dechets et regenerer les surfaces 

20 souillees etant liee au nombre de tours des dits rouleaux , le dit 
nombre de tours etant reglable a volonte par l utiiisateur ou 
automatiquement par un systeme de detection,ie defilement de la 
gaine ainsi ob ten u entrainant les dechets emprisonnes sous les 
rouleaux ,1a fermeture etanche etant reaiisee a volonte ou 

25 automatiquement par actionnement dune pince de 
thermosoudage capable de couper la gaine au milieu d une 
soudure large realisant en meme temps J etancheite d e 
l enveloppe cree et le fond de l enveloppe suivante. 

2)dispositif selon revendication 1 caracterise en ce que au moins 
30 un des rouleaux d entrainement peut etre coiistitue d un axe 
rigide de faible diametre enrobe en forte epaisseur d un 
mater iaux a grande deformation eiastique permettant le passage 
de la gaine chargee d un dechet encombrant par simple 
deformation 

35 3)dispositif selon revendication 1 et 2 caracterise en ce que Tun 
des rouleaux au moins peut posseder une ou plusieurs 
diminutions de diametre afin de ne pas refouler les liquides. ta 
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4) dispositif selon revendication 1 caracterise en ce que la mise 
sous tension des resistances (8)de thermo-soudage de la gaine en 
fin de cycle est conditionnee par une fermeture correcte de la 
pince formee par les supports (9) des dites resistances afin 

5 dempecher une soudure en presence de dechets ,1a dite mise 
sous tension pouvant etre assuree par presence de contacteurs 
mecaniques (12) montes directement sur les dits supports 
actionnes lors de leur accostage a la fermeture. 

5) dispositif selon revendications 1 .2 et 3 caracterise en ce que les 
10 entraxes des rouleaux (13) dentrainement peuvent varier lors du 

passage des dechets ,1a pression de contact necessaire entre les 
dits rouleaux et la gaine etant alors assuree par ressorts de rappel 
eventuellement places entre les axes a leurs extremites. 

6) dispositif selon revendications 1 ,2 et 5 caracterise en ce que le 
15 systeme d entrainement des rouleaux possede un mecanisme de 

debrayage pour empecher 1 inversion du sens de rotation des dits 
rouleaux constitue par exemple dengrenages (15) montes 
tournants en bout des axes de rouleaux et possedants chacun un 
alesage crante dont la forme per met le blocage dans.un seul sens 
20 de rotation d une ou plusieurs lames ressorts solidaires des axes 
formant ainsi un cliquet 

7) dispositif selon revendications 1 ;2, 4 et 5 caracterise en ce 
que les axes des articulations des supports (9) des resistances 
chauff antes de thermo-soudage peuvent etre coaxiaux avec les 

25 axes de rouleaux entraineurs afin d assurer une localisation 
precise et repetitive de la soudure. 

8) dispositif selon revendications 1 . 2, 4 , 5 et 6 caracterise en ce 
que le mecanisme en version motorisee peut determiner de facon 
automatique la quantite de gaine a defiler pour 1 emballage grace 

30 a une detection de presence dans le devidoir /receptacle au 
moyen par exemple de cellules photo-electriques ou palpeurs 
mecaniques installes sur un support specifique ou sur la face 
interieure d un eventuel capot . 

9) dispositif selon revendications 1 , 2 , 5 et 6 caracterise en ce 
35 que les recharges neuves de gaine possedent une amorce 

d entrainement sous forme par exemple d une languette canon 
poussee manuellement entre les rouleaux 
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-10) dispositif selon revendication 1 , 2 et 5 caracterise en ce 
qu'il est adaptable comme trappe de vide ordure empechant les 
odeurs de sortir du conduit grace a la pression permanente des 
rouleaux sur la gaine et garantissant la proprete de celui-ci grace 
5 a l emballage etanche realise. 
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